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Magazynowanie folii

Magazynowanie folii powinno odbywaé sie w pomieszczeniach suchych w temperaturze
pomiedzy 5°C a 18°C.

Rolki folii nalezy chronié przed dziataniem $wiatta - tzn. promieniowaniem UV. Role nie mogq
byé przechowywane w poblizu grzejnikéw lub innych Zrédet ciepta.

Role folii nalezy magazynowaé w opakowaniu oryginalnym az do momentu bezposrednio przed

rozpoczeciem ich uzycia.
Skoszony materiat

Dtugosé skoszonej trawy powinna byé dobrana tak, aby przy koszeniu nie zostata ona
zanieczyszczona (dtuzsza niz 5cm).

Materiat powinien byé dobrze obwiedniety. Nalezy uzyskaé zawarto$é suchej masy przynajmniej
30% do 40%.

Aby optymalnie wykorzystaé zawarto$é odzywczq skoszonego materiatu, stan trawy nie powinien

byé zbyt stary.
Prasowanie beli

Prasowanie obwiedte| trawy jest decydujgce dla jakosci kiszonki. Dlatego prosimy absolutnie
przestrzegaé ponizszych instrukgii:

1. Powolne najezdzanie na kopce.

2. Bele muszq byé réwnomiernie mocno zageszczone. Nie moze byé zadnych migkkich miejsc,
ktére mozna wduszaé.

3. Nalezy zwrécié uwage, by w beli, w miare mozliwosci, nie pozostawat resztkowy tlen. Gniazda

tlenowe w belach prowadzg do tworzenia sie plesni.
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4. Nie stosowaé zadnych wigzan sizalowych lub sznuréw, ktére przetwarzano chemicznie. Moze

to prowadzié do rozpadu folii.
Maszyna zawijajgca - przygotowanie

Zwréci¢ uwage na nienaganny stan Pafistwa maszyny zwijajqcej, zwlaszcza na zespét wstepnego
naciggu. Walce rozciggajqce zawsze muszq byé czyste i bez zanieczyszczen. Walce rozciggajgce
nie mogqg mieé zadnych kantéw, ostrych krawedzi czy innych uszkodzen, ktére mogq przecigé
folie. Zawsze muszq byé ustawione pionowo i nie mogg poruszaé sie ,ukosnie”. Wstepne
naprezenie folii musi wynosié pomiedzy 55% a 80%. Odnosi sie to do rzeczywistego naprezenia
folii, nie do technicznego stopnia naciggu maszyny. Zespét naciggajgcy musi gwarantowaé,
by folia zawsze przebiegata po $rodku beli. Naktadanie sie folii trzeba dobraé tak, by przy
kompletnym obrocie beli na catej jej powierzchni nawiniete byty dwie warstwy folii. Przepisowa
minimalna ilo$é warstw folii wynosi cztery warstwy na bele. Jesli wystepuje efekt okienek, to bele
nalezy dodatkowo owijaé tak dtugo, aby kazde miejsce beli pokryte byto przynajmniej czterema
warstwami folii. Wysokie temperatury zewnetrzne, wyzsze niz 28 °C, mogqg negatywnie wptywaé
na wtasciwosci folii. Jesli wystapi taki efekt, nalezy dopasowaé parametry zawijania (redukcja

naciggania, zwigkszenie iloci warstw folii na beleg).
Zawijanie beli

Bele nalezy zawijaé mozliwie natychmiast po prasowaniu. Przy temperaturach zewnetrznych
wyzszych niz 20°C, maksymalnie w przeciggu dwéch godzin. Przy temperaturach zewnetrznych
pomiedzy 15°C do 20°C maksymalnie w przeciggu trzech godzin. Przy temperaturach
zewnetrznych pomiedzy 10°C do 15°C maksymalnie w przeciggu czterech godzin. Na kazdg
bele trzeba nawingé przynajmniej szesc warstwy folii. Zawijaé folie metodq 2+2. Gwarantuje to

wysokq szczelnoéé opakowania. Dla kiszonek, ktére przeznaczone sq jako karma dla owiec
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lub koni, zaleca sie¢ nastepujgce dziatania: zawarto$é suchej masy minimalnie 40%, jednak
maksymalnie 60%, wysoka gesto$é sprasowania beli, brak resztkowego tlenu w beli, szeéé
warstw folii na bele. Zawarto$é suchej masy wyzsza niz 60% (siano) wspomaga tworzenie sig¢
plesni. Aby unikngé tego negatywnego efekiu trzeba ewentualnie zwigkszyé iloéé warstw folii
nawet do o$miu na bele. Folia musi przylegaé mocno i z naciggnieciem na catej powierzchni beli.

Absolutnie nalezy unikaé pustych przestrzeni pomiedzy folig a zapakowanym materiatem.
Magazynowanie beli

Jesli to mozliwe, magazynowaé bele na ich czotowej stronie. W przypadku zawartoéci suchej
masy do 40% nie sktadowaé wiecej niz dwie bele jedna na drugiej. Miejsce przechowywania
beli musi byé suche i czyste. Nalezy zwréci¢ uwage, by nie zbierato si¢ robactwo. Folie nalezy
regularnie kontrolowaé pod kqtem uszkodzen. W przypadku wystgpienia uszkodzer nalezy
je usuwaé naklejajgc tasme naprawczq odporng na promieniowanie UV. Jeéli to mozliwe,
nalezy dobraé miejsce magazynowania beli tak, aby nie byty one narazone na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych. Najkorzystniejsze sq miejsca sktadowania w cieniu. Beli nie
wolno przechowywaé przez dwa okresy letnie. Niektére chemikalia, np. nawozy, herbicydy czy
oleje mineralne czasami drastycznie przyspieszajq rozktad folii. Dlatego tez absolutnie unikaé
kontaktu z tymi materiatami. Miejsca kontaktu lezqcych na sobie beli mogq prowadzié do tego,
ze w belach tworzy sie skondensowana woda z powodu réznic temperatur. Aby unikngé tego
efektu bele nalezy magazynowaé osobno. Podczas transportu nalezy uwazaé, by nie uszkodzié

folii. Stosowaé w tym celu tylko odpowiednich srodkéw transportu.
Problemy i reklamacije

Jesli przy stosowaniu naszych stretch-folii do kiszonek wbrew Panstwa oczekiwaniom wystgpig

problemy, nalezy nas niezwlocznie o tym poinformowaé (w ciggu 24 godzin od wystgpienia
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problemu). W celu dalszego opracowania problemu jest absolutnie konieczne, byémy w ciggu
pierwszych trzech dni roboczych od wystgpienia problemu od danego klienta koficowego
otrzymali faksem lub listownie wypetniony formularz reklamacyjny. Formularz reklamacyjny
znajdziecie Pafstwo na naszej stronie internetowej www.bsk-lakufol.de jako plik do pobrania.

Alternatywnie mozecie Panstwo zwréci¢ sie po ten formularz bezposrednio do nas.



